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	晋中市首届专业镇职业技能竞赛
	祁县玻璃器皿项目（方形长口杯吹制）
	技
	术
	文
	件
	一、技术描述
	熔料——挑料——甩拉——吹型——成型——退火——修整——成品
	1.熟练掌握玻璃吹制工艺流程。
	2.熟练掌握各种吹制工具的使用方法。
	3.拥有较为丰富的玻璃吹制生产经验。
	4．能够通过吹气、旋转、拉伸、压制等吹制技术达到企业生产标准要求。
	5．具有统筹计划能力和安全和节能环保意识，能够兼顾工作效率和质量。
	二、竞赛试题及评分标准
	（二）竞赛规则
	1.参赛者在规定的10分钟时间内，完成至少3支方形长口杯的吹制作业；
	2.参赛者按图型规格的尺寸要求，由本人完成吹小泡、大泡、抑料、滚料、入成型模吹制等工序（所用器具可自
	3.参赛者自行配备2-3名辅助人员，协助完成保持模具温度和烤模、开模、粗磨口等工序；
	4.因退火等外来元素导致参赛作品损毁，不计入参赛者扣分范围；
	5.大赛组委会任意抽取1支去掉料帽的方形长口杯，给予考核评分；
	6.参赛作品由大赛组委会在进入退火炉时进行编号，然后由专家评审组考核评分；
	7.方形长口杯参赛作品满分100分，按得分多少排出参赛者名次。
	（三）评判标准

	三、竞赛细则
	(三) 时间安排

	四、竞赛场地及设施安排
	参赛选手日常使用的简单工具、设备等可自行携带使用。五、安全防范措施

